
※目盛りは目安になります。
※ホルダー及びチップ精度による誤差があります。

⑧キャップ

キャップボルト
CP5-10

K-4
⑧

キャップボルト

⑧ 4

2024080120240801



１刃当たりの送り量(fz)
切削速度(m/min)
目安回転数(rpm)
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干渉しない範囲

10°より小さい角度の場合は刃裏干渉に
ご注意ください。
工具が回転すると刃が交差するため使用
できません。
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