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止めネジをレンチ(K-2)で緩めガイド板を回し外してください。　　(図１)
カッターの凹部にチップを乗せ、レンチ(TL-T8)でクランプスクリュ(L-13)を締付けトルク
1.2N・ｍ(12kgf.cm)で締めてください。(図２)

ガイド板を取り付けたまま面取り量を設定してください。
レンチ(K-2)で止めネジを緩めます。(図1)
ガイド板を回し合わせマークと設定したい目盛りの数字を合わせてください。目盛の1.0は
面取り量のC1になります。(図３)
図の状態よりガイド板部分を支え本体が下方向へ下がった状態でレンチ(K-2)で止めネ
ジを締めてください。　(図4)
※ネジのバックラッシによる面取り量のズレを無くします。

ガイドローラー交換はガイド板を外した状態でレンチ(TL-T8)をクランプスクリュ(L-13)に刺しカッターを固
定したままスパナ(NS-4)でナットを緩めて外し交換してください。(図6)

スパナ NS-4

安全ストッパーを前に倒し、スロットルレバーを押すとスタートし離すと停止し安全ストッパーにロックがかかり
ます。(図9)

チップの取り付け、面取り量の設定が終わったら、まず、エアー取入口にカプラーを取り付けてください。
エアー取入口の六角形の部分をスパナなどの工具で固定しカプラーを回して取り付けてください。　(図10)
※二面幅(エアー取入口19mm、カプラ14mm)　締付トルクの目安(12～14N・ｍ)
※本体は樹脂製のためエアー取入口側を強く締めると本体が破損することがあります。
取り付けたカプラーより付属のオイルを２～３滴注入し、エアーホースをつないで３～５秒空回しをしツー
ル内部にオイルをよくなじませてください。　(図5)
面取りの送り方向を確認してください。(図8)

本機を長持ちさせるために、作業終了後は給油を行ってください。(図5)
本機ガイド板をワーク材上面より浮かないよう密着させ送ってください。(図8)

エアー取入口よりエアーが漏れる場合はカプラーのネジ部に市販のシールテープを巻いてカプラーを取付け
てください。

HS

オプションで排気をホース後方へ出すエグゾーストホースがあります。(図7)
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①エグゾーストホースのネジ部へシールテープを巻きをツールのエアー取入口へ接続する。
②マフラーカバーをマフラーへ被せる。
③オーリングをツール側へスライドさせマフラーカバーを固定する。
④エグゾーストホースのエアー取入口にカプラーを取付ける。
※HS取付の際も本体のエアー取入口はスパナで固定し締めないでください。(図10参考)
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