
尺   寸
 型    号 价  格

(日元)
适合刀片

刻度分析表

倒角加工 背面倒角加工 侧面V槽加工

Multi-Angle mill倒角系列

定位接收器

驹式夹具

定位器

采用锯齿形构造和双夹具方式，使零件的保持性能够很好的
防止刀片在加工中出现移动。操作简单，可以准确地从0  ～90  
每5刻度的调节角度。

扳手

扳手

夹紧螺钉

夹紧螺钉

可变换角度！

标准配备，刀片请另外购买

1⋯请参照P26的角度变换尺寸表 
单价(日元)･价格(日元)＝建议零售价(日元)
标准配备夹紧螺钉，驹式夹具，扳手，定位接收器

刃数

可变换角度！可变换角度！

扳手



无

无

无

fx刀刃进给量

干式加工

倒 角 加 工 背面倒角加工 侧面V槽加工

加工倒角时，当被削材料为SUS304等不锈钢的情况下，请用顺铣切削。

未出现C倒角后的2次毛刺、颤振，切削性能良好。

角度变换尺寸表

角度变换尺寸表

时

时

铝   树脂   黄铜系列

普通钢系列

合金钢系列

不锈钢系列

被削材质

材质型号

刀片详细图
 型      号 材   质 涂  层 使用角数 单价(日元) 1盒价格(日元)图 1盒数量边缘形状

R头锥除外

R头锥除外

单价(日元)･价格(日元)＝建议零售价(日元)

材质
旋转数

切割量
工作台进给量

刀架
刀片

的倒角加工

铸钢系列

珩磨边

锐 边

珩磨边

珩磨边

加工实例


