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倒角系列 Mentrube

带断屑槽的高速钢刀片，切割锋利度超群。分别有30ﾟ、45 ﾟ、 60ﾟ的角度阵容。
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钻床专用！钻床专用！



请根据工件形状，夹具状态，倒角量的大小和切刃位置来调节加工条件。
倒角量大时，请尽量降低加工条件。

请用Mentrube专用刀片。

根据不同机器刚性的差异，上列条件会出现不适用的情况。软削材料(A5052,铜等）请照上列条件降低旋转数。
如切削表面出现振颤等情况，请降低旋转数并使用切削油。
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台式钻床使用机械

的孔口倒角加工
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标准配备刀片
标准配备夹紧螺钉，紧定螺钉，扳手。

个

倒 角 加 工 HSS 刀 片
  钻床
  铣床
用工具

锥  孔  加  工 型    号

刃长比TM32GSR的长2mm~3mm,
使用范围更广。

图  型    号 材   质 边缘形状 涂  层 使用角数 单价(日元) 1盒价格(日元) 1盒数量

刀片详细图

安装刀片时，由于偏心锁的特殊方式，逆向上锁会造成刀片的损坏和精确度不准。
交换刀片时，请务必检查是否逆向上锁。

单价(日元)･价格(日元)＝建议零售价(日元)
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经过1000个以上的加工试验，无2次毛刺、效果良好。

与TM32GUR(里表2个切削刃)相比，
TM32GSR有6个切削刃，更经济划算。

  钻床･铣床的倒角以及去毛刺加工

主轴旋转数
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